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“CARIF SAWING MACHINES...
un equipo para una empresa flexible, precisa y moderna, que
satisface al maximo las necesidades de nuestros clientes”

CARIF SAWING MACHINES S.R.L.

Via Tre Salti, 1- 20029
Turbigo (Milano), Italy
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carif rrobuccion

...Estamos orgullosos de producir una maquina totalmente
italiana, desde la compra de las materias firmas,
hasta la fabricacion y el envio.

CARPINTERIA

ENSAMBLAJE

PRODUCCION SERVICIO RAPIDA
INTERNA A CLIENTES ENTREGA
Control completo Rapido, eficiente, Entregas en 24 horas

de la calidad flexible , libre desde la hora de pedido

Desde el fabricante al resto del mundo




PRESENTACION DE LA compaiiia I

Empresa

CARIF, fundada en 1948, es una de las
empresas con mas historia en el mercado
de las sierras de cinta.

Desde la década de 1960 Carif se convirtid
en una firma internacional al exportar a
todo el mundo sus sierras para metales.

A principios de la década de 1980, la
produccion cambio a la tecnologia de sierra
de cinta y CARIF transformd rapidamente
su fabricacion, realizando sierras de cinta
de alto rendimiento exportadas a todo el
mundo.

Hoy CARIF, en la tercera generacion de
la familia, es una firma moderna y flexible
siempre a la vanguardia con mejoras y
disefo.

CARIF estd especializada en sierras de cinta
de tamano pequeino-mediano, totalmente
hidraulicas, con version semiautomatica
(BSA) y automatica (BA/CNC).

Los acronimos CARIF 260, CARIF 320 vy
CARIF 450 identifican a nuestros modelos,
donde los numeros representan el rango de
corte maximo en mm.

Elegir una sierra de cinta Carif no es solo
garantia de alta calidad, sino que también
significa, sobre todo, nuestros valores
de trabajo fundamentales, basados en la
Excelencia, ya que pensamos que la unica
manera de estar en el mercado actualmente
es “hacer las cosas aun mejor”.

Estamos orgullosos de fabricar una
maqguina completamente italiana, desde la
compra de materias primas hasta el envio
final, pasando por el procesamiento y el
montaje.

Nuestros puntos fuertes son la flexibilidad
y la eficiencia en la satisfaccion de las
necesidades de los clientes en los plazos
mas cortos, y un servicio preciso con una
rapida entrega de las piezas de recambio.
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SIERRA DE CINTA OLEODINAMICA SEMIAUTOMATICA
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SIERRA DE CINTA OLEODINAMICA SEMIAUTOMATICA

Principales caracteristicas de las maquinas semi-automaticas

SIERRA DE CINTA OLEODINAMICA AUTOMATICA CNC

Principales caracteristicas de las maquinas CNC automaticas

Carif 260 BA CNC

Carif 320 BA CNC
Carif 320 BA CNC 7Zuc 20
Carif 450 BA CNC

Carif 450 BA CNC 7Zucs 20

OPCIONAL

Sistemas de medida
Grupos de rodillos






PRINCIPALES CARACTERISTICAS
DE LAS MAQUINAS SEMI-AUTOMATICAS

carif

Amplios planos de apoyo

de piezas para una

superficie de trabajo
conveniente

Dispositivo movil
hidraulico
izquierda/derecha

Mando eléctrico
movil y
ergondémico

Tanque del liquido
refrigerante en el interior
de la base con capacidad

de 50 |, dotado de

electrobomba 3ph

Dispositivo hidraulico patentado
para la regulacion
del avance y la presion de corte

Motor de sierra
de dos velocidades
(BSA) o con
variador de velocidad
(BSA VAR E)

Amplio contenedor
de virutas para una
facil limpieza

Cortes inclinados
hasta -45°/+60°;
rotacion del arco
sobre cojinetes

de rodillos conicos e

independiente del

plano de apoyo
de piezas

Robusta estructura de carpinteria,
pintado en polvo con acabado liso y brillante

La importancia de elegir una sierra hidraulica

Escanear el cédigp E{': El
QR para ver video % 1]
del producto E] 2

Todos los modelos CARIF 260/320/450 son completamente hidraulicos: cierre de la mordaza y bajada del
arco. El Sistema Carif hidraulico ha sido patentado con dos mandos: AVANCE y PRESION DE CORTE. Gracias
a este sistema, la cuchilla avanza por la pieza con bajada constante, autorregulandose para cualquier tipo de

material, seccion y espesor.

+ Incrementa la productividad,
no es necesaria la presencia del operador
durante el ciclo de corte.

+ Cortes siempre perpendiculares,
autorregula el esfuerzo de la cuchilla sobre la
pieza segun el tipo de material y su seccion.

+ Aumenta la duracion de la cuchilla,
ralentiza la bajada del arco sin forzar la cuchilla
en el corte cuando esta desgastada.

+ Facil de utilizar
y sencilla en las operaciones de ajuste.

+ Velocidad de corte,
sin tiempo de inactividad y mayor eficiencia.

Min

HYDRAULIC AUTO-REGOLATION
BASED ON:

- MATERIAL SECTION

- MATERIAL HARDNESS

- BLADE WEAR
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SIERRA DE CINTA OLEODINAMICA SEMIAUTOMATICA

Caracteristicas estandar:

1. Robusta estructura de carpinteria, pintado en
polvo con acabado liso y brillante

Arco dealeacion especial de aluminiotemplado

Dispositivo hidraulico patentado para la
regulacion del avance y la presion de corte

Motor 1,1/1,4 KW; 33-66 m/T’

5. Cortes inclinados hasta -45°/+60°; rotacidon
del arco sobre cojinetes de rodillos conicos e
independiente del plano de apoyo de piezas

2
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6. Mando eléctrico movil y ergondmico
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Amplios planos de apoyo de piezas para una
superficie de trabajo conveniente

8. Tanque del liquido refrigerante en el interior
de la base con capacidad de 50 |, dotado de
electrobomba 3ph

9. Dispositivo de medida L=500 mm con
regulacion de la elevacion

¢  Amplio contenedor de virutas para una facil
limpieza

¢ Cuchilla bimetalica M42 mm 2450x27x0,9,
embalaje caja + palé, llaves de servicio, manual
de instrucciones y piezas de recambio

— 000000

CAPACIDAD DE CORTE

“ﬂﬂﬂ +60° goo opt.
2207/ 260 x 120 x 150 x 90 x 260 x
* con espesor LxH
CARACTERISTICAS TECNICAS
& | G | @) | &S5 |6
. 1650 /
2450x27x0,9 [1,4-0,09 2,2 33-66 | 15100 260 30 340 1250 1300 830
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260 BSA

Opcional

Dispositivo de lubricaciéon minima aire/aceite de 2 elementos
Variador de velocidad, version electr. Kw 2,2

Visualizador digital angulo de corte

[luminacion laser linea de corte

Dispositivo hidraulico de bloqueo vertical de piezas

Luz de trabajo LED

A Guia para cortes 90° mm 300 x 120 h

Grupos de rodillos

Grupo de rodillos modular tipo “A”:
L=1m ; ancho 400mm ; capacidad 0,9 t/m
Grupo de rodillos modular tipo “B” :
L=1m ; ancho 400 mm ; capacidad 0,9 t/m

Plano “C” para fijacion de grupo de rodillos tipo “A” a la maquina :
ancho 400 mm

Dispositivo de medida

Dispositivo de medicion milimetrado tipo “D” : longitud T m
CARIF MS - Sistema de medicion manual: L=2m
Metros adicionales para MS Carif (opcional)

CARIF DMS - Sistema de medicion Digital: L= 2m
Metros adicionales para DMS Carif (opcional)

n
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SIERRA DE CINTA OLEODINAMICA SEMIAUTOMATICA

Caracteristicas estandar:

1. Robusta estructura de carpinteria, pintado en
polvo con acabado liso y brillante
Arco de aleacionespecial de aluminiotemplado

Dispositivo hidraulico patentado para la
regulacion del avance y la presion de corte

Motor 1,1/1,4 KW; 38-76 m/T’

5. Cortes inclinados hasta -45°/+60°; rotacion
del arco sobre cojinetes de rodillos conicos e
independiente del plano de apoyo de piezas
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Mando eléctrico movil y ergondmico
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Amplios planos de apoyo de piezas para una
superficie de trabajo conveniente

5 8. Tanque del liquido refrigerante en el interior
de la base con capacidad de 50 |, dotado de
6 oo electrobomba 3ph

9. Dispositivo de medida L=500 mm con
regulacion de la elevacion

e  Amplio contenedor de virutas para una facil
limpieza

e Cuchilla bimetalica M42 mm 3025x27x0,9,
embalaje caja + palé, llaves de servicio, manual
de instrucciones y piezas de recambio

— o000

CAPACIDAD DE CORTE

+60° ﬂ +60° ﬂ +60° 900 opt.
265*/ 320 x 200 x 185 x 120 x Kylo e
* con espesor LxH

CARACTERISTICAS TECNICAS

oy | ED)
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H*Marco arriba/marco abajo
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s20esa CACIF

Opcional

Dispositivo de lubricacion minima aire/aceite de 2 elementos
Visualizador digital angulo de corte

[luminacién laser linea de corte

Dispositivo hidraulico de bloqueo vertical de piezas

Doble mordaza adicional

Luz de trabajo LED

Pistola de agua para el lavado de virutas

. A Guia para cortes 90° mm 400 x 190 h

NOOAGN S

Grupos de rodillos

. Grupo de rodillos modular tipo “A”:
L=1m ; ancho 400mm ; capacidad 0,9 t/m

. Grupo de rodillos modular tipo “B” :
L=1m ; ancho 400 mm ; capacidad 0,9 t/m

. Plano “C” para fijacion de grupo de rodillos tipo “A” a la maquina :
ancho 400 mm

Dispositivo de medida

. Dispositivo de medicion milimetrado tipo “D” : longitud T m
. CARIF MS - Sistema de medicion manual: L=2m
Metros adicionales para MS Carif (opcional)

. CARIF DMS - Sistema de medicion Digital: L= 2m
Metros adicionales para DMS Carif (opcional)
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SIERRA DE CINTA OLEODINAMICA SEMIAUTOMATICA

Caracteristicas estandar:

1.
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Robusta estructura de carpinteria, pintado en
polvo con acabado liso y brillante

Arco de aleacionespecial de aluminiotemplado

Dispositivo hidraulico patentado para la
regulacion del avance y la presion de corte

4. Variador electr. Kw2,2; 15+100m/7

Cortes inclinados hasta -45°/+60°; rotacidn
del arco sobre cojinetes de rodillos conicos e
independiente del plano de apoyo de piezas

Mando eléctrico movil y ergondmico con
pantalla frontal para: facil memorizacion de la
altura de corte, regulacion de la velocidad de
corte, contador de piezas

Amplios planos de apoyo de piezas para una
superficie de trabajo conveniente

Tanque del liquido refrigerante en el interior
de la base con capacidad de 50 |, dotado de
electrobomba 3ph

Dispositivo de medida L=500 mm con
regulacion de la elevacion

Amplio contenedor de virutas para una facil
limpieza

Cuchilla bimetadlica M42 mm 3025x27x0,9,
embalaje caja + palé, llaves de servicio, manual
de instrucciones y piezas de recambio

* con espesor

CARACTERISTICAS TECNICAS

= (@]
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3025x27x0,9

KW
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320 Bsa var-e Al

cONO O A KNS

Opcional

Dispositivo de lubricacion minima aire/aceite de 2 elementos
Visualizador digital angulo de corte

[luminacion laser linea de corte

Dispositivo hidraulico de bloqueo vertical de piezas

Doble mordaza adicional

Sensor de control rotacion de la cuchilla

Luz de trabajo LED

Pistola de agua para el lavado de virutas

A Guia para cortes 90° mm 400 x 190 h

Grupos de rodillos

Grupo de rodillos modular tipo “A”:
L=1m ; ancho 400mm ; capacidad 0,9 t/m
Grupo de rodillos modular tipo “B” :
L=1m ; ancho 400 mm ; capacidad 0,9 t/m

Plano “C” para fijacion de grupo de rodillos tipo “A” a la maquina :
ancho 400 mm

Dispositivo de medida

Dispositivo de medicion milimetrado tipo “D” : longitud T m
CARIF MS - Sistema de medicion manual: L=2m
Metros adicionales para MS Carif (opcional)

CARIF DMS - Sistema de medicion Digital: L= 2m
Metros adicionales para DMS Carif (opcional)
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SIERRA DE CINTA OLEODINAMICA SEMIAUTOMATICA

Caracteristicas estandar:

1. Robusta estructura de carpinteria, pintado en
polvo con acabado liso y brillante

2. Estructura de cabezal robusta hecha de una
sola pieza de acero estructural

3. Dispositivo hidraulico patentado para la
regulacion del avance y la presion de corte

Motor 1,4/2,4 KW; 32-64 m/T

5. Cortes inclinados hasta -45°/+60°; rotacion
del arco sobre cojinetes de rodillos conicos e
independiente del plano de apoyo de piezas

see N
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6. Pantalla frontal para regulacion de velocidad y
memorizacion de la altura de corte

7. Amplios planos de apoyo de piezas para una
superficie de trabajo conveniente

8. Tanque del liquido refrigerante en el interior
de la base con capacidad de 50 |, dotado de
electrobomba 3ph

9. Dispositivo de medida L=500 mm con
regulacion de la elevacion

10. Sensor de control rotacién de la cuchilla

1. Rodillo excéntrico para el corte de piezas
cortas

— 0000000000
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CAPACIDAD DE CORTE
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«  Amplio contenedor de virutas para una facil
limpieza

e Cuchilla bimetdlica M42 mm 3660x34x1,1,
embalaje caja + palé, llaves de servicio, manual
de instrucciones y piezas de recambio

320*%/ 450 x 310 x 270 x 170 x 450 x
280 240 [o]0) 240 125 240

* con espesor LxH

CARACTERISTICAS TECNICAS

2000 e 830
1550

H*Marco arriba/marco abajo
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ssoesa EArIF

Opcional

1 Dispositivo de lubricacion minima aire/aceite de 2 elementos
2 Visualizador digital angulo de corte

3 [luminacién laser linea de corte

4, Dispositivo hidraulico de bloqueo vertical de piezas

5 Doble mordaza adicional

6

7

Luz de trabajo LED
Pistola de agua para el lavado de virutas
. A Guia para cortes 90° mm 500 x 190 h

Grupos de rodillos

. Grupo de rodillos modular tipo “A” :
L=1m ; ancho 500mm ; capacidad 3 t/m

. Grupo de rodillos modular tipo “B” :
L=1m ; ancho 500 mm ; capacidad 3 t/m

. Plano “C” para fijacion de grupo de rodillos tipo “A” a la maquina :
ancho 500 mm

Dispositivo de medida

. Dispositivo de medicion milimetrado tipo “D” : longitud T m
. CARIF MS - Sistema de medicion manual: L=2m
Metros adicionales para MS Carif (opcional)

. CARIF DMS - Sistema de medicion Digital: L= 2m
Metros adicionales para DMS Carif (opcional)
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SIERRA DE CINTA OLEODINAMICA SEMIAUTOMATICA

Caracteristicas estandar:

1. Robusta estructura de carpinteria, pintado en
polvo con acabado liso y brillante

2. Estructura de cabezal robusta hecha de una
sola pieza de acero estructural

3. Dispositivo hidraulico patentado para la
regulacion del avance y la presion de corte

4. Variador electr. Kw4; 15+100m/71’

Cortes inclinados hasta -45°/+60°; rotacidn

del arco sobre cojinetes de rodillos conicos e
independiente del plano de apoyo de piezas

. Consodla de brazo movil con panel integrado
para el control de la velocidad de corte, altura
de corte y cuenta piezas

7. Amplios planos de apoyo de piezas para una

superficie de trabajo conveniente

8. Tangue del liguido refrigerante en el interior

de la base con capacidad de 50 |, dotado de

electrobomba 3ph

9. Dispositivo de medida L=500 mm con
regulacion de la elevacion

10. Sensor de control rotacién de la cuchilla
1. Rodillo excéntrico para el corte de piezas

—_

3 0000000000 |\,

o

Foeoeoeoceoeocococe N

0000000000000 00000000 (O
(9]

= cortas

12. Potenciometro para memorizar la altura de
. . corte
. E E E e  Amplio contenedor de virutas para una facil
. . . . . limpieza
3 8 7 1

e Cuchilla bimetdlica M42 mm 3660x34x1,]1,
embalaje caja + palé, llaves de servicio, manual
de instrucciones y piezas de recambio

CAPACIDAD DE CORTE

ﬂ
320*/
280

* con espesor

CARACTERISTICAS TECNICAS

ﬂ goo opt.
450 x 310 x 270 x 170 x 450 x
240 [o]0) 240 125 240

LxH

3660x34x1,1

H*Marco arriba/marco abajo
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Opcional

1 Dispositivo de lubricaciéon minima aire/aceite de 2 elementos
2 Visualizador digital angulo de corte

3 [luminacion laser linea de corte

4, Dispositivo hidraulico de bloqueo vertical de piezas

5 Doble mordaza adicional

6

7

Luz de trabajo LED
Pistola de agua para el lavado de virutas
. A Guia para cortes 90° mm 500 x 190 h

Grupos de rodillos

. Grupo de rodillos modular tipo “A”:
L=1m ; ancho 500mm ; capacidad 3 t/m

. Grupo de rodillos modular tipo “B” :
L=1m ; ancho 500 mm ; capacidad 3 t/m

. Plano “C” para fijacion de grupo de rodillos tipo “A” a la maquina :
ancho 500 mm

Dispositivo de medida

. Dispositivo de medicion milimetrado tipo “D” : longitud T m
. CARIF MS - Sistema de medicion manual: L=2m
Metros adicionales para MS Carif (opcional)

. CARIF DMS - Sistema de medicion Digital: L= 2m
Metros adicionales para DMS Carif (opcional)







PRINCIPALES CARACTERISTICAS
DE LAS MAQUINAS CNC AUTOMATICAS

carif

Mordazas cementadas y templadas
para evitar el desgaste y asegurar el
avance de barras plenas

2 dispositivos verticales
hidraulicos de blogueo de
piezas

Display 7” o control
estandar (BA CNC)

i&.

Grupo de rodillos de
apoyo barras longitud Tm

Dispositivo hidraulico patentado para la
regulacion del avance y la presion de corte

CNC Estandar

+ Ejes controlados por CNC, interface simple para modo
semi automatico y automatico.

+ Control simple y completo para fijar todos los pardme-
tros de corte.

+ Facil y rapida memorizacidon de hasta 100 programas
de corte con visualizacion de todos los pardmetros y po-
sibilidad de crear sub-programas.

+ Memoria usb para actualizaciones.

21

Luz de
emergencia

Estructura de cabezal robusta
hecha de una sola pieza
de acero estructural

Luz de trabajo
LED

Pistola de agua para el
lavado de virutas

Proteccion LED de
seguridad delantera
y trasera

Placa graduada
para cortes 0/60°
independiente de los
planos de apoyo de
piezas

Robusta estructura de carpinteria, pintado
en polvo con acabado liso y brillante

CNC Tactil

Touch 0 °®

INDUSTRY 4.0

+ Pantalla tactil LED con software multifuncional, grafi-
cos modernos e intuitivos.

+ Interface USB para guardar e importar datos y puerto
ETHERNER para control remoto.

+ Programacion rapida y simple con posibilidad de im-
portacidon/exportacion de los programas de corte desde
USB o Red de la empresa.

+ Aplicacion para : asistente de trabajo , estadisticas de
corte , servicio, documentacion , calculadora y conver-
sor de datos.Software para control remoto del ciclo de
corte , estadisticas de maquina y desviaciones.

+ Regulacion rapida del marco de sierra desde el display.

+ Luz roja LED de emergencia para deteccién remota de
emergencias /final ciclo de corte.
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SIERRA DE CINTA OLEODINAMICA AUTOMATICA
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Caracteristicas estandar:

1. Control numérico 2 ejes con llave USB para actualizaciones

e Facil y rapida memorizacién de hasta 100 programas de corte con visualizacion de todos los
parametros

Motovariador continuo de velocidad de corte, version electr. Kw 2,2
Placa graduada para cortes 0/60° independiente de los planos de apoyo de piezas
2 Dispositivos mecanicos para amordazado vertical de las barras
Dispositivo hidraulico patentado para la regulacion del avance vy la presion de corte
Mordazas cementadas y templadas para evitar el desgaste y asegurar el avance de barras plenas
Proteccion LED de seguridad delantera y trasera (solo para CE)
Amplios planos de apoyo de piezas para una superficie de trabajo conveniente
Grupo de rodillos de apoyo barras longitud Tm

. Sensor de control rotacion de la cuchilla
Aceite hidraulico centralita litros 35 |
Recipiente de 50 litros para liquido refrigerante con electrobomba

Cuchilla bimetalica M42 mm 2450x27x0,9, embalaje caja + palé, llaves de servicio, manual de
instrucciones y piezas de recambio

© ®NOUA NN
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2608 cne AT

CAPACIDAD DE CORTE

-- 900 opt.
220*/ 150 260 x 150 x 90 x 130 x
205 150 150 60 90

* con espesor LxH

CARACTERISTICAS TECNICAS

aWp | @) | s
EmETE
e

2450x27x0,9
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H*Marco arriba/marco abajo

Opcional

Dispositivo de lubricaciéon minima aire/aceite de 2 elementos
Visualizador digital angulo de corte

Luz de trabajo LED

Pistola de agua para el lavado de virutas

Deslizadero de piezas cortadas

RN

Grupos de rodillos

. Grupo de rodillos modular tipo “A” : L= 1m ; ancho 400mm ; capacidad 0,9 t/m
. Grupo de rodillos modular tipo “B” : L= 1m ; ancho 400 mm ; capacidad 0,9 t/m
. Plano “C” para fijacion de grupo de rodillos tipo “A” a la maqguina: ancho 400 mm

STANDARD L=1m

23
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SIERRA DE CINTA OLEODINAMICA AUTOMATICA
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Caracteristicas estandar:

1. Control numérico 2 ejes con llave USB para actualizaciones

e Facil y rapida memorizacién de hasta 100 programas de corte con visualizacion de todos los
parametros

Motovariador continuo de velocidad de corte, version electr. Kw 2,2
Placa graduada para cortes 0/60° independiente de los planos de apoyo de piezas
2 dispositivos verticales hidraulicos de bloqueo de piezas
Dispositivo hidraulico patentado para la regulacion del avance vy la presion de corte
Mordazas cementadas y templadas para evitar el desgaste y asegurar el avance de barras plenas
Proteccion LED de seguridad delantera y trasera (solo para CE)
Amplios planos de apoyo de piezas para una superficie de trabajo conveniente
Grupo de rodillos de apoyo barras longitud Tm

. Sensor de control rotacion de la cuchilla
Luz de trabajo LED.

. Pistola de agua para el lavado de virutas.
Aceite hidraulico centralita litros 35 |
Recipiente de 50 litros para liquido refrigerante con electrobomba

Cuchilla bimetalica M42 mm 3025x27x0,9, embalaje caja + palé, llaves de servicio, manual de
instrucciones y piezas de recambio
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320 A cne AT

CAPACIDAD DE CORTE

0" - s - 20" opt.
265*/ 320 x 185x | 120x | 320x

* con espesor LxH

CARACTERISTICAS TECNICAS
=]

Wy | @) | &S °
2,2-0,75-0,09

Opcional

Dispositivo de lubricacidon minima aire/aceite de 2 elementos
Visualizador digital angulo de corte

[luminacion laser linea de corte

Deslizadero de piezas cortadas

3025x27x0,9

il

H*Marco arriba/marco abajo

Bon

Grupos de rodillos
. Grupo de rodillos modular tipo “A” : L= 1m ; ancho 400mm ; capacidad 0,9 t/m
. Grupo de rodillos modular tipo “B” : L= 1m ; ancho 400 mm ; capacidad 0,9 t/m
. Plano “C” para fijacion de grupo de rodillos tipo “A” a la maquina: ancho 400 mm
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1. Caracteristicas de la interfaz del usuario:

e Pantalla tactil LED con software multifuncional, graficos modernos e intuitivos

e Interface USB para guardar e importar datos y puerto ETHERNER para control remoto

*  Programacion rapida y simple con posibilidad de importacidon/exportacion de los programas de corte

e Aplicacién para : asistente de trabajo , estadisticas de corte , servicio, documentacioén , calculadora vy
conversor de datos

e Software 4.0 para monitorizacion remota de la situaciéon del programa, estadisticas de maquina
y desviacion de maquina

Caracteristicas estandar:

Pantalla tactil LED

Motovariador continuo de velocidad de corte, version electr. Kw 2,2

Placa graduada para cortes 0/60° independiente de los planos de apoyo de piezas

2 dispositivos verticales hidraulicos de bloqueo de piezas

Dispositivo hidraulico patentado para la regulacion del avance vy la presion de corte

Mordazas cementadas y templadas para evitar el desgaste y asegurar el avance de barras plenas
Proteccion LED de seguridad delantera y trasera (solo para CE)

Amplios planos de apoyo de piezas para una superficie de trabajo conveniente

Grupo de rodillos de apoyo barras longitud Tm

10. Sensor de control rotacidn de la cuchilla

1. Luz de trabajo LED vy luz de emergencia

12. Pistola de agua para el lavado de virutas

e Aceite hidraulico centralita litros 35 |

* Recipiente de 50 litros para liquido refrigerante con electrobomba

e Cuchilla bimetalica M42 mm 3025x27x0,9, embalaje caja + palé, llaves de servicio, manual de
instrucciones y piezas de recambio

CONOUAGN
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320 BA cNC Zez 20 °s Al

CAPACIDAD DE CORTE

+6o° -- 900 opt.

265*/ 320 x 185 x 120 x 320 x

* con espesor LxH

CARACTERISTICAS TECNICAS

wip | D

=5 | [

il

3025x27x0,9 2,2-0,75-0,09 15+120

Opcional

Dispositivo de lubricacidon minima aire/aceite de 2 elementos
Visualizador digital angulo de corte

[luminacion laser linea de corte

Deslizadero de piezas cortadas

H*Marco arriba/marco abajo

Bon

Grupos de rodillos
. Grupo de rodillos modular tipo “A” : L= 1m ; ancho 400mm ; capacidad 0,9 t/m
. Grupo de rodillos modular tipo “B” : L= 1m ; ancho 400 mm ; capacidad 0,9 t/m
. Plano “C” para fijacion de grupo de rodillos tipo “A” a la maquina: ancho 400 mm

27



carif 4so0sacne

SIERRA DE CINTA OLEODINAMICA AUTOMATICA

—_
—_

el

....................10

N

%‘.......\.....
-

.............._b

L ]

00 00000O0COGCOGOOGEOGOONOSNOSIO 2

%%3‘7’

©ccccccccdBoce N

= b J,

......................U-l

LO 00000 00OCGCONOGEOGNOGNOSNOGNOSNOSNEOIO

Caracteristicas estandar:

1. Control numérico 2 ejes con llave USB para actualizaciones

e Facil y rapida memorizacién de hasta 100 programas de corte con visualizacion de todos los
parametros

Motovariador continuo de velocidad de corte, versién electr. Kw 4
Placa graduada para cortes 0/60° independiente de los planos de apoyo de piezas
2 dispositivos verticales hidraulicos de bloqueo de piezas
Dispositivo hidraulico patentado para la regulacion del avance vy la presion de corte
Mordazas cementadas y templadas para evitar el desgaste y asegurar el avance de barras plenas
Proteccion LED de seguridad delantera y trasera (solo para CE)
Amplios planos de apoyo de piezas para una superficie de trabajo conveniente
Grupo de rodillos de apoyo barras longitud Tm

. Sensor de control rotacion de la cuchilla
Luz de trabajo LED.

. Pistola de agua para el lavado de virutas.
Aceite hidraulico centralita litros 35 |
Recipiente de 50 litros para liquido refrigerante con electrobomba

Cuchilla bimetalica M42 mm 3660x34x1,1, embalaje caja + palé, llaves de servicio, manual de
instrucciones y piezas de recambio

© O NOUAWN

e e = —a
N O

28



a50 8a cne 2ArIF

CAPACIDAD DE CORTE

“- +6o° -- 900 opt.
150 450 x 270 x 170 x 450 x
240 240 125 240

320%/

* con espesor LxH

CARACTERISTICAS TECNICAS

)
o
=

3660x34x1.1 4-0,75-0,09 15:100 “m 2250 | 2950 2%%%/ m

H*Marco arriba/marco abajo

Opcional

Dispositivo de lubricacidon minima aire/aceite de 2 elementos
Visualizador digital angulo de corte

[luminacion laser linea de corte

Deslizadero de piezas cortadas

Bon

Grupos de rodillos
. Grupo de rodillos modular tipo “A” : L= 1m ; ancho 500mm ; capacidad 3 t/m
. Grupo de rodillos modular tipo “B” : L= 1m ; ancho 500 mm ; capacidad 3 t/m
. Plano “C” para fijacion de grupo de rodillos tipo “A” a la maquina: ancho 500 mm
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1. Caracteristicas de la interfaz del usuario:

Pantalla tactil LED con software multifuncional, graficos modernos e intuitivos

Interface USB para guardar e importar datos y puerto ETHERNER para control remoto
Programacion rapida y simple con posibilidad de importacion/exportacion de los programas de corte
Aplicacién para : asistente de trabajo , estadisticas de corte, servicio, documentacién, calculadora y
conversor de datos

Software 4.0 para monitorizacion remota de la situacion del programa, estadisticas de maquina y
desviacion de maquina

Caracteristicas estandar:

CONOUAGN

Pantalla tactil LED

Motovariador continuo de velocidad de corte, version electr. Kw 4

Placa graduada para cortes 0/60° independiente de los planos de apoyo de piezas

Dos dispositivos verticales hidraulicos de bloqueo de piezas

Dispositivo hidraulico patentado para la regulacion del avance vy la presion de corte

Mordazas cementadas y templadas para evitar el desgaste y asegurar el avance de barras plenas
Proteccion LED de seguridad delantera y trasera (solo para CE)

Amplios planos de apoyo de piezas para una superficie de trabajo conveniente

Grupo de rodillos de apoyo barras longitud Tm

. Sensor de control rotacion de la cuchilla

Luz de trabajo LED y luz de emergencia

. Pistola de agua para el lavado de virutas

Aceite hidraulico centralita litros 35 |
Recipiente de 50 litros para liquido refrigerante con electrobomba
Cuchilla bimetalica M42 mm 3660x34x1,1, embalaje caja + palé, llaves de servicio, manual de
instrucciones y piezas de recambio
30



450 BA cNe %oz 20 °e Al

CAPACIDAD DE CORTE

+6o° -- goo opt.

320*/ 450 x 270 x 170 x 450 x

* con espesor LxH

CARACTERISTICAS TECNICAS

wlp | E=D)
4-0175-0,09

(

.
L]

— [LL ]|
} B ! L }
H“
2000 /

il

==
o
=

3660x34x1,1

H*Marco arriba/marco abajo

Opcional

Dispositivo de lubricacion minima aire/aceite de 2 elementos
Visualizador digital angulo de corte

[luminacion laser linea de corte

Deslizadero de piezas cortadas

BN

Grupos de rodillos
. Grupo de rodillos modular tipo “A” : L= 1m ; ancho 500mm ; capacidad 3 t/m
. Grupo de rodillos modular tipo “B” : L= 1m ; ancho 500 mm ; capacidad 3 t/m
. Plano “C” para fijacion de grupo de rodillos tipo “A” a la maquina: ancho 500 mm
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Opcional
SIERRA DE CINTA OLEODINAMICA AUTOMATICA

. Variador de velocidad, version electr. Kw 2,2 (260 BsaA)
1. Dispositivo de lubricacidén minima aire/aceite de 2 elementos
2. Visualizador digital angulo de corte
3. lluminacion laser linea de corte
4. Dispositivo hidraulico de bloqueo vertical de piezas
5. Doble mordaza adicional (320 BSA / BSA VAR-E | 450 BSA / BSA VAR-E)
6. Sensor de control rotacion de la cuchilla (320 Bsa var-E)
7.  Luz de trabajo LED
8. Pistola de agua para el lavado de virutas (320 BSA / BSA VAR-E | 450 BSA / BSA VAR-E)
. Guia para cortes 90°
SIERRA DE CINTA OLEODINAMICA AUTOMATICA
1. Dispositivo de lubricacidon minima aire/aceite de 2 elementos
2. Visualizador digital angulo de corte
3. lluminacion laser linea de corte
7.  Luz de trabajo LED (260 BA cNC)
8. Pistola de agua para el lavado de virutas 260 Ba cNC)
9. Deslizadero de piezas cortadas




sistema oe mepioa EAIF

Dispositivo de medida milimetrado

e Varilla de acero con ranura para cinta métrica.

 Equipamiento de parada robusta con indice de medida y ajuste de la altura.
e LongitudTm
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Caril sistema e MebiDA

MS (sISTEMA DE MEDICION CON ESCALA GRADUADA)

(Sistema de medicion ) MS Carif es un sistema de medicion y moderno para un ajuste rapido
de la correcta longitud de corte. Robusto y practico con equipamiento de parada incluido
sobre dos carros lineales auto lubricados para un transporte sobre un rail con guia T de
aluminio anodizado. Posibilidad de elevar el carro para dejar libre los caminos de rodillos
del material. Facil de montar en cualquier tipo de camino de rodillos.

Caracteristicas:

» Perfil de guia en aluminio anodizado duro L=2m
* N.2 Correderas en tecnopolimero autolubricantes
e Extensidn para alcanzar el punto de hoja de sierra

e Embalaje con cartdén

Ventajas del sistema:

100% libre de lubricacion

Insensibilidad a la suciedad

Resistente a la corrosion

Funcionamiento extremadamente silencioso
Simple y rdpido montaje/desmontaje

Larga duracion del sistema en seco

Longitud Carif MS

(con exclusion de los rodillos):

* Longitud de comienzo L = 2 metros
* Se puede extender cada metro desde 2 m,
longitudes resultantes 3m-4m-5m-6m

Q Manilla de la parada
@ Carro de movimiento flexible arriba - abajo

QY

B ™,
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sistema oe mepioa EAIF

DMS (DMs - sistema de Medida Digital)

El sistema de medida digital CARIF DMS es un moderno y practico dispositivo para regular
de modo preciso y rapido la longitud de corte deseado. CARIF DMS ha sido realizado con el
fin de obtener un sistema competitivo de calidad, robusto y facil de usar. CARIF DMS puede
ser provisto junto con los Rodillos CARIF, o bien facilmente adaptable a otros rodillos ya en
uso del cliente.

Caracteristicas:

Perfil de guia en aluminio anodizado duro L=2m
Display LCD amplio

N.2 Correderas en tecnopolimero autolubricantes
Sensor con banda magnética L=2m

Extension para alcanzar el punto de la hoja de
sierra

e Ajuste de precision mediante mango estriado
(resolucién O,Imm)

e Embalaje con cartdén

Ventajas del sistema:

100% libre de lubricacion

Insensibilidad a la suciedad

Resistente a la corrosion

Funcionamiento extremadamente silencioso
Simple y rdpido montaje/desmontaje

Larga duracion del sistema en seco

Longitud Carif DMS

(con exclusion de los rodillos):

* Longitud de comienzo L = 2 metros
* Se puede extender cada metro desde 2 m,
longitudes resultantes 3m-4m-5m-6m

Manilla de |la parada
Mando de regulacion fina 0,1 mm
Carro de movimiento flexible arriba - abajo

o Jo 1>




Earif cruros be rRoDILLOS

Grupos de rodillos W400

—_

Grupo de rodillos modular tipo “A” :
L=1m ; ancho 400mm ; capacidad 0,9 t/m

N

Grupo de rodillos modular tipo “B” :
L=1m ; ancho 400 mm ; capacidad 0,9 t/m

3.  Plano “C” para fijacion de grupo de rodillos tipo “A” a la maquina :
ancho 400 mm

Grupos de rodillos W500

4. Modular roller-unit type “A” :
length Tm - width 500 mm - capacity 3 t/m

5. Modular roller-unit type “B” :
length Tm - width 500 mm - capacity 3 t/m

6. Plan type “C” for connection roller-unit type “A” to the machine :
width 500 mm
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6rUPOS DE robiLLos AT

W400

AEQ o0 e

Grupos
de rodillos
tipo “A”

AEQ ee e

Grupos
de rodillos
tipo “B!!

Plano
tipo
“C)’

37



carif noras







~ Folow s on nstagnam EX www.carif.it Q@ via Tre Salti, 1
- r@ﬁcﬁggu“m %!4 carif@carif.it 20029 Turbigo
\. +39 0331 899015 (MILANO) - ITALY




